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Apellidos y Nombres: 2026-0

Instrucciones: Rellene sus respuestas unicamente dentro de los recuadros, prohibido hacer
borrones, durante la evaluacién no hay preguntas, trabaje con 4 decimales (obligatorio), en caso
de no colocar su nombre, tendra calificacion 0 sin lugar a reclamo. Revise ambas caras.

1. [5pts] Método de punto fijo: Sea el esquema = = g(x) y los graficos siguientes.

T 02 04 06 08 1

Indique verdadero (V) o falso (F) para cada una de las siguientes afirmaciones:

a) [1pts] La funcién g(x) tiene un punto fijo en el intervalo [0, 0.5]:

Respuesta=

b) [2pts] La funcién g(x) cumple la condicién de existencia en el intervalo [0, 1]:

Respuesta=

c) [2pts] La funcién g(z) no cumple la condicién de contraccién en el intervalo [0, 1]:

Respuesta=

2. [8pts] Métodos de Newton para SENL: Sea el sistema de ecuaciones no lineales:

filz,y) =a?+y* = 1=0
folz,y) =y —08e™ =0

El objetivo es resolver F(x) = Hl} = [8} , con x(@ = {ﬂ para ello complete lo siguiente:
2

Estd permitido el uso de calculadoras, mas no de apuntes . Duracién: 25 minutos




a) [2pts] La matriz jacobiana J(z,y) viene dada por:

b) [5pts] En consecuencia, la primera aproximacion es

J(z,y)
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c) [1pts] Al estimar el error relativo al calcular la primera aproximacion (usando la norma

infinito) obtenemos:

s I = xOlls

(S

3. [7 pts] En calibracién de sensores y en identificacién de pardmetros, es comin estimar el
tiempo adimensional x en el que una respuesta exponencial decreciente y = e™* cruza la recta

de referencia y = x (criterio de cruce). Este punto satisface

Para ello realice lo siguiente:

flz)=e*—2=0.

a) [1pts] Determine el minimo nimero de iteraciones para aproximar la raiz en el intervalo

[0,1] con una tolerancia de 10~ al aplicar el método de la biseccién.

Respuesta=

b) [6pts] Realice dos iteraciones utilizando el método de la biseccién, complete:

Iter a c b f(a) fle) f(b) Error
0 0.0000 0.5000 1.0000 1 N/A
1
2 N/A N/A N/A 0.125




